UNE SELECTION Prépresse - Imprimerie - Sérigraphie
DE FORMATIONS POUR SOUTENIR Reliure-Brochure-Dorure - Routage
LE DEVELOPPEMENT

DE VOTRE ENTREPRISE

- total coverlng

fre mu V

appel d’offre

FINANCEES

FONDS PARITAIRE

DE SECURISATION DES Wi PARCOURS PROFESSIONNELS i3
.|'|

Q& COMMUNICATION / ya i ¥ H..h
S M R iGUt r Pour plus d’informations, %z
¥4 MULTIMEDIA 1 -'E"

www.agefospme-cgm.fr [Ea¥




DETECTER LES DEFAUTS D’IMPRESSION FLEXO

Objectifs pédagogiques

» Maitriser les étapes du process de production de flexographie.

» Détecter les principaux défauts d’impression en flexographie et définir
les causes.

* Acquérir les reflexes de la résolution de problémes.

Pre requis

» Maitrise de la conduite d’'impression en flexographie.
» Connaissance de base sur la suite Adobe.

Durée Dates 2015
21 heures (en discontinu) Lundi 1er juin
Lundi 8 juin

Lundi 15 juin



Programme deétaillé

Rappel sur les principes généraux de I'impression flexographique
Notions utiles en colorimétrie, formulation, recherche de teinte

* Les incidents liés au prépresse
Calculs d’anamorphoses

Choix et orientation des trames
Types de clichés

fabrication et choix du cliché

» Les défauts liés a I'impression

Adéquation cylindre encreur, plaque et cliché

Défauts liés a la viscosité de I'encre

Défauts liés au séchage

Probléme de reproduction des couleurs, écarts colorimétriques

o Controle et procédures de résolution de problémes
Bons a tirer, bons a rouler

Procédures de contréle

Prélévement en cours d'impression



Lieu

Greta Indre et Loire

Site du Lycée des métiers Albert Bayet
9, rue du Commandant Bourgoin
37000 TOURS

ATTESTATION DE COMPETENCES

Tests d’évaluation permettant de valider les compétences ou
connaissances acquises tout au long du module de formation.
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